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Abstract of DE1 0054928 

A breathable film (12) is sprayed (16) with hot 
glue and an absorption agent (20) is 
distributed onto the glue with a scattering 
mask (18). The scattering mask is a 
continuously circulating belt moving in unison 
with the film and has openings corresponding 
with a pattern (22) to which the absorption 
agent is to be applied onto the film. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Verfahren zur Herstellung von flussigkeitsaufnehmenden Unterlagen 

@ Ein Verfahren ist vorgesehen zur Herstellung von flus- 
sigkeitsaufnehmenden Unterlagen/Auflaben, bei wel- 
chem auf eine Folie, Zellstoff oder Vlies Heifcleim aufge- 
spruht wird. Auf den Heifcleim wird Absorptionsmittel 
uber eine Streumaske aufgebracht. Das Absorptionsmit- 
tel wird mit einer Abdeckschicht abgedeckt. Die Streu- 
maske (18) ist als umlaufendes Band gefuhrt, dessen 
Streuoffnungen sich deckungsgleich und synchron mit 
dem Spruhmuster des Absorptionsmittels (20) bewegen. 
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Beschreibung [0012] In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist es 

vorgesehen, eine geradzahlige Anzahl von Absorptionsmit- 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- telschichten auszubilden. Hierzu kann erfindungsgemaB die 

lung von fliissigkeitsaufnehmenden Unterlagen/Auflagen, Folie, Zellstoff oder Vlies mit dem Absorptionsmittelmuster 

insbesondere von Krankenunterlagen, (Brand-)Wundaufla- 5 versehen werden. Dies gilt gleichermaBen fiir eine Trenn- 

gen oder Hoschenwindein. schicht, die ebenfalls mit einem Absorptionsmittelmuster 

[0002] Esistbekannt,furdieHerstellungvonKrankenun- versehen wird. Die Ausrichtung und Fixierung zwischen 

terlagen sogenannte Superabsorber auf Polyacrylatbasis zu Trennschicht und Folie oder Zellstoff oder Viies erfolgt 

verwenden, die hochsaugfahig sind. Mit der Fliissigkeitsauf- dann so, dass die je aufgebrachten Absorptionsmittelfelder 

nahme gehteine erhebliche Volumenvergrosserung von 1 zu 10 gegeneinander versetzt sind, so dass sich also die Absorpti- 

50 der Korner des Absorptionsmittels einher, die haufig zu onsmittelfelder der Trennschicht auf Freiflachen der Folie 

einem Aufkleben der Unterlage oder Hoschenwindel fuhrt. erstrecken. Durch diese Losung laBt sich eine gleichmaBige 

[0003] Die Starkenzunahme fuhrt bei handelsublichen Verteilung in der Unterlage sowohl vor als auch wahrend der 

Unterlagen dazu, dass der Superabsorber oft mit der Haut in Benutzung erzielen. 

Beriihrung kommt. Dies bringt besonderen Gesundheitsge- 15 [0013] Es versteht sich, dass bei Bedarf auch weitere 

fahren mit sich, die dazu gefuhrt haben, dass Polymethacry- Trennschichten mit weiteren Absorptionsmittelfeldern vor- 

lat in manchen Landern in dieser Form verboten ist. gesehen sein konnen. 

[0004] Urn dem Superabsorber insofem einen besseren [0014] Es versteht sich, dass die erfindungsgemaBe Lo- 

Halt zu geben, ist es bekanntgeworden, ihn auf mehreren sung nicht auf ein Schachbrettmuster beschrankt ist. Viel- 

Lagcn aufzubringen, die flussigkeitsdurchlassig sind, wah- 20 mehr konnen beliebige geeignete Muster, beispiclsweise 

rend die unterste Schicht folienartig ausgebildet ist und die auch Wabenmuster, vorgesehen sein, wobei eine Verteilung 

anfallende Feuchtigkeit nicht durchlasst. Zwar ist die Stabi- von 1 : 1 zwischen Freiflachen und Absorptionsmittelfel- 

lisierung des gequollenen Superabsorbers bei dieser Losung dern erwiinscht ist. 

etwas verbessert Bei Patienten, die sich stark bewegen, er- [0015] In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung sind 

folgt dennoch eine Verdrangung des Absorptionsmittels. 25 die Absorptionsmittelfelder etwas kleiner als die Freifla- 

[0005] Aus der EP-B 1-671 154 ist ein Verfahren zur Her- chen, beispielsweise urn etwa 10%. Durch diese Losung 

stellung einer Unterlage bekannt, bei dem ein komig-hoch- wird der Ausdehnung des Absorptionsmittels beim Quellen 

saugfahiges Material aufgeklebt wird. Auch mit dieser L6- noch besser Rechnung getragen. 

sung kann eine ungleichmaBige Verteilung von Granulatkor- [0016] Die erfindungsgemaBe Streumaske erlaubt es, das 

pern verhindert werden. Das dortige Verfahren strebt dies 30 erfindungsgemaBe Verfahren besonders kostengiinstig zu 

durch die Realisierung von relativ scharfkantigen Kornern realisieren. Nach Auftragen des HeiBklebers wird die Streu- 

an. maske synchron mit der Folien-, Zellstoff-, Rocken- oder 

[0006] Flussigkeitsaufnehmende Unterlagen und Aufla- Vliesbahn, aber auch bei dem entsprechenden Arbeitsschritt 

gen mussen als Wegwerfartikel kostengiinstig und mit mog- synchron mit der Trennschichtbahn, bewegt, so dass genu- 

lichst geringem Materialeinsatz gefertigt werden. 35 gend Zeit verbleibt, urn eine kontinuierliche und ungestorte 

[0007] Daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, Bestreuung mit Absorptionsmittel zu gewahrleisten. Die 

ein Verfahren zur Herstellung von flussigkeitsaufnehmen- Streuoffnungen folgen bei dieser Ausgestaltung dem Spriih- 

den Unterlagen und Aufiagen gemaB dem Oberbegriff von muster. 

Anspruch 1 zu schaffen, das eine preisgiinstige Herstellung [0017] Nach Aufbringen der Absorptionsmittel und auch 

erlaubt, aber andererseits eine sichere Anwendung von Ab- 40 der Abdeckschicht wird bevorzugt die Unterlage vor der 

sorptionsmittel ermoglicht, ohne dass das Absorptionsmittel Verpackung einer Druckbeaufschlagung unterzogen. Bei- 

mit der Haut in Beriihrung kommt. spielsweise ist es moglich, sie zwischen elastischen Walzen 

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch An- hindurchiaufen zu lassen. Hierdurch wird erreicht, dass das 

spruch 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich Absorptionsmittel sich besser in dem HeiBleim verankert, so 

aus den Unteranspriichen. 45 dass nur sehr wenig lose Absorptionsmittelkorner in der Un- 

[0009] Die erfindungsgemaBe Losung zeichnet sich durch terlage vorliegen. 

ein Verfahren aus, bei dem auf kostengunstige und beson- [0018] ErfindungsgemaB ist die Trennschicht als Vlies 

ders effiziente Weise Absorptionsmittel in einer gleichmaBi- oder Zellstoff ausgebildet, deren Hohlraume etwas kleiner 

gen Fixierung, aufgetragen wird. Die erfindungsgemaBe als der die Durchmesser des kornigen Absorptionsmittels 

Streumaske erlaubt die Aufbringung des Absorptionsmittels 50 sind. Hierdurch ist gewahrleistet, dass das Absorptionsmit- 

in einem Muster, insbesondere in einem Schachbrettmuster tel nicht die Trennschicht durchdringt und dementsprechend 

oder jedem beliebigen anderen Muster. Hierdurch laBt sich in dem ihm zugewiesenen Bereich verbleibt. 

das Absorptionsmittel ohne Gesundheitsgefahrdung einset- [0019] Bevorzugt ist die Korngrosse des Absorptionsmit- 

zen, obwohl eine gleichmaBige Verteilung gewahrleistet ist. tels innerhalb einer Toleranz von etwa 30% einheitlich. In 

Beim Aufquellen kann das Absorptionsmittel sich in die 55 Verbindung mit der kbrnig-zackigen Ausgestaltung, wie sie 

Freifelder verteilen, so dass die Gefahr des Durchdriickens auch in der EP-B 1-671 154 beschrieben ist, lasst sich erfin- 

des gequollenen Absorptionsmittels ausgeschlossen ist. dungsgemaB der Vliesstoff der Trennschicht auch dazu aus- 

[0010] In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung sind nutzen, die Korner des Absorptionsmittels verankert zu hal- 

Folien und Trennschicht an den Freiflachen miteinander ver- ten, nachdem es dazu neigt, sich gerade auch bei entspre- 

klebt. Bei dieser Losung ist das Absorptionsmittel je in ei- 60 chendem Druck in den Fasern des Vliesstoffs oder Zells toffs 

nem geschlossenen Feld aufgenommen, so dass eine seitli- zu verhaken. 

che Verlagerung im trockenen Zustand sicher verhindert [0020] In vorteilhafter Ausgestaltung des erfindungsge- 

wird. maBen Verfahrens wird die Streumaske kontinuierlich mit 

[0011] Zur Optimierung der Absorptionsfahigkeit sind je- Absorptionsmittel gespeist. Hierzu ist ein geeigneter Forde- 

doch die Freiflachen so vorgesehen, dass das Absorptions- 65 rer vorgesehen, der beispielsweise iiber einen Riittler oder 

mittel sich in diesem Bereich partiell verlagern kann. Bei eine Walze sicherstellt, dass Absorptionsmittel iiber die 

dieser Losung kann es sich besonders gut ausdehnen und in- Breite der Streumaske gleichmaBig verteilt zugefuhrt wird. 

sofem seine voile Absorptionskapazitat entfaiten. [0021] Bei Bedarf kann auch iiber eine Abstreifkante die 
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Verteilung vergleichmaBigt werden. 
[0022] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
ist der Randverschluss der Felder nicht mit HeiBieim, son- 
dern durch Ultraschallbeaufschlagung sichergestellt. Diese 
Losung eignet sich besonders fur die mehrlagige Ausgestal- 
tung von Unterlagen. Wenn HeiBieim mehrlagig aufge- 
bracht wird, kann dies zu der unerwunschten Konzentration 
von HeiBieim in Randbereich fiihren, 
[0023] Bei der Ultraschallversiegelung des Randbereichs 
istes wichtig, diesen frei von HeiBieim und Absorptionsmit- 
tel zu halten. Fiir die Herstellung eines diskontinuierlichen 
Streumusters laBt sich die erfindungsgemaBe Streumaske so 
modifizieren, dass uber eine Abdeckung an der geeigneten 
Stelle, die dem spateren Randbereich entspricht, kein Ab- 
sorptionsmittel aufgebracht wird. 

[0024] In bevorzugter Ausgestaltung der erfindungsgema- 
Ben Losung ist es vorgesehen, die Umfangslange der Streu- 
maske an die erforderlichen Langen der Unterlagen, Aufla- 
gen oder Hoschenwindeln anzupassen. Handelsiiblich sind 
Unterlagen mit einer Lange von 40 cm, 60 cm und 90 cm. 
Bei einer Umfangslange der Streumaske von 3,60 m laBt 
sich durch entsprechende Bereitstellung von neun, sechs 
oder vier Abdeckungen fur die herzustellenden Randberei- 
che das erwtinschte Streuverhalten erzielen. 
[0025] Es ist bevorzugt, durch entsprechenden HeiBleim- 
auflrag dem Randbereich benachbart, jedoch vor diesem 
eine Vorfixierung der Trennschicht oder der Trennschichten 
vorzusehen. Hierdurch ist sichergestellt, dass der er- 
wtinschte horizontale Versatz der Absorptionsmittelfelder 
vorliegt 

[0026] Weitere Vorteile, Einzeiheiten und Merkmale erge- 
ben sich aus der nachstehenden Beschreibung eines Ausfiih- 
rungsbeispiels der Erfindung anhand der Zeichnung. 
[0027] Es zeigen: 

[0028] Fig. 1 eine schematische Ansicht eines erfindungs- 
gemaBen Verfahrens, soweit die Aufbringung von HeiBieim 
und Absorptionsmittel betroffen ist; 
[0029] Fig. 2 eine Draufsicht auf die gemaB Fig. 1 herge- 
stellte Folie mit aufgebrachtem Absorptionsmittel; und 
[0030] Fig, 3 ein schematischer Schnitt durch eine erfin- 
dungsgemaB hergestellte Unterlage, 
[0031] Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren wird zur 
Herstellung einer Unterlage 10 zunachst eine Folie, Zellstoff 
oder Vliesbahn 12 aus Polyathylen in Richtung des Pfeils 14 
transportiert. Uber einen Spriihkopf 16 wird HeiBieim auf- 
getragen, und zwar in einem Spriihmuster 17, das sich bes- 
ser aus Fig. 2 ergibt. Der Spriihkopf 16 weist hierzu uber die 
Breite der Folie 12 verteilt Dusen auf, die abwechselnd an- 
gesteuert werden, wahrend sich die Folie 12 in Richtung des 
Pfeils 14 bewegt. Die Aktivierung einer Diise erzeugt ein 
HeiBleimfeld mit einem im wesentlichen quadrauschen 
Querschnitt mit abgerundeten Ecken. 
[0032] Wahrend der HeiBieim noch klebrig ist, wird uber 
eine erfindungsgemaBe Streumaske 18 Absorptionsmittel 20 
auf die von dem Spriihkopf 16 beaufschiagten Felder, die 
Aufbringfelder 22, aufgetragen. Die Streumaske 18 ist als 
umlaufendes Band ausgebildet, das ein Muster mit Streuoff- 
nungen aufweist, die dem Spruhauftrag und auch der zu er- 
zeugenden Absorptionsmittelverteilung entsprechen. Die 
Streumaske 18 weist eine Breite auf, die auch der Breite der 
Bahn 12 entspricht. In dem dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist sie an vier Rollen gefuhrt, wobei eine der Rollen 25 
angetrieben ist und die Streumaske mit der gleichen Ge- 
schwindigkeit die Folie 12 bewegt. 

[0033] Urn eine gleichmaBige Verteilung uber die Breite 
der Streumaske 18 zu gewahrleisten, ist ein an sich bekann- 
ter Ruttler 24 vorgesehen. Aus einem Vorratsbehalter 26 
wird Absorptionsmittel uber eine Dosierschnecke 28 einer 



Verteilkammer 30 zugefuhrt, die an ihrem unteren Ende von 
dem Ruttler 24 abgeschlossen ist. Das Einschalten des Riitt- 
lers 24 schaltet zugleich auch die Dosierschnecke 28 ein, 
wobei eine Fullhohe der Verteilkammer 30 den Anforderun- 
5 gen entsprechend geregelt wird. Durch das Einschalten des 
Ruttlers 24 wird die Streumaske 18 kontinuierlich mit Ab- 
sorptionsmittel versorgt. 

[0034] In einer modifizierten Ausgestaltung ist eine Ab- 
streifkante vorgesehen, die Absorptionsmitteliiberschusse in 

10 die Offnungen der Streumaske 18 einleitet. 

[0035] Die Offnungen in der Streumaske 18 sind so di- 
mensioniert, dass sichergestellt ist, dass das Absorptions- 
mittel nur an Stellen auf die Folie 12 fallt, die zuvor mit 
HeiBieim beaufschlagt wurden. Hierdurch ist sichergestellt, 

15 dass kein loses Absorptionsmittel die Qualitat der herzustel- 
lenden Unterlage/Auflage beeintrachtigt. 
[0036] In Fig. 2 ist ersichtlich, dass der HeiBieim und das 
Absorptionsmittel in einem Schachbrettmuster auf die Folie 
12 aufgetragen ist. Freifelder 22 sind hierbei etwas grosser 

20 als die Aufbringfelder 22, so dass sich das Absorptionsmit- 
tel auch gut ausdehnen kann. 

[0037] Aus Fig. 3 ist eine vorteilhafte Ausgestaltung des 
erfindungsgemaBen Verfahrens ersichtlich. Es ist eine 
Trennschicht 34 vorgesehen, die separat mit HeiBieim und 
25 Absorptionsmittel 20 versorgt ist, und zwar ebenfalls in ei- 
nem Schachbrettmuster. Hierzu wird die Trennschicht 34 
ebenfalls der Beaufschlagung der Anlage gemaB Fig. 1 un- 
terzogen. 

[0038] Bei dem Aufeinanderfugen der Bahnen 12 und der 
30 Trennschicht 34 wird dafur gesorgt, dass die Aufbringfelder 
22 gegeneinander versetzt sind. Beim Quellen des Absorpti- 
onsmittels 20 entsteht so eine Schicht gleichmaBiger Starke. 
[0039] Randseitig ist ein HeiBleimiiberschuss 36 aufge- 
bracht, der die Trennschicht 34 an der Folie 12 vorlaufig 
35 festhalt. Durch Ultraverschweissen der eigentlichen Rand- 
bereiche 38 bis etwa zur Trennschicht 34 hin laBt sich end- 
gultige Fixierung gewahrleisten. 

[0040] Es versteht sich, dass die erfindungsgemaBe Lo- 
sung nicht auf die Realisierung mit einer Trennschicht be- 

40 schrankt ist. Vielmehr ist es auch ohne weiteres moglich, 
zwei, drei oder beispielsweise sogar funf Trennschichten je 
mit Absorptionsmittel zu versorgen. Die Trennschicht 34 
besteht bevorzugt aus Poly propyleny lies, ebenso wie eine 
Abdeckschicht 40, die die Unterlage 10 nach oben hin ab- 

45 schlieBt. 
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1. Verfahren zur Herstellung von flussigkeitsaufneh- 
menden Unterlagen/Auflagen, insbesondere Wund- 
und Brandwundauflagen, bei welchen auf eine gegebe- 
nenfalls atmungsaktive Folie HeiBieim aufgespruht 
wird und auf den HeiBieim Absorptionsmittel uber eine 
Streumaske aufgebracht wird, und das Absorptionsmit- 
tel mit einer Abdeckschicht abgedeckt wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Streumaske (18) als umlau- 
fendes Band gefuhrt ist, dessen Streuoffnungen sich 
deckungsgleich und synchron mit dem Spriihmuster 
des Absorptionsmittels (20) bewegen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Absorptionsmittel (20) oberhalb und un- 
terhalb einer Trennschicht (34) aufgebracht wird. 

3. Verfahren nach einem der vorgehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Absorptionsmittel 
(20) uber HeiBieim oder Wachs auch auf eine Trenn- 
schicht (34) aufgebracht wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass auf einer Trenn- 
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schicht (34) aufgebrachtes Absorptionsmittel (20) ge- 
geniiber dem auf der Folie (12) aufgebrachten Absorp- 
tionsmittel (20) versetzt aufgebracht wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass randseitig der Un- 5 
terlage (10) HeiBleim aufgebracht wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass randseitig der Auf- 
bringfelder fur das Absorptionsmittel ein Einzel-Rand- 
verschluB aufgebracht wird, insbesondere rnittels Ul- 10 
traschali, Wachs oder HeiBleim, 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der auBere Randver- 
schluss (38) fur die Unterlage (10) rnittels Ultraschall 
oder Leim erfolgt. 15 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Streumaske (18) 
in ihrer Umlauflange an die jeweilige Unterlage oder 
Auflage (10) angepasst ist und den Randbereich (38) 
der Unterlage (10) fur das Aufbringen des Absorpti- 20 
onsmittels (20) sperrt. 

9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Streumaske (18) eine Umfangslange auf- 
weist, die einem ganzzahligen Vielfachen der Lange 
und Breite der Unterlage und Auflage (10) entspricht. 25 

10. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Streumaske (18) austauschbare Abdek- 
kungen aufweist, die die Herstellung von Unterlagen 
(10) je entsprechend dem gewahlten ganzzahligen 
Vielfachen der Lange der Unterlage (10) entspricht und 30 
den Randbereich (38) der Unterlage (10) von Absorpti- 
onsmitteln (20) freihalt. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass auch eine 
Trennschicht (34) in den jeweiligen Randbereichen 35 
(38) der Unterlagen (10) oder Auflagen mitverklebt 
oder verschweiBt wird, 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Schritt des 
Aufspriihens von HeiBleim/Wachs vor dem Schritt des 40 
Aufbringens von Absorptionsmittel (20) erfolgt, und 
zwar je sowohl fur die Folie (12) als auch fiir die 
Trennschicht (34) oder die Trennschichten. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (12) 45 
oder das Vlies aus Polyathylen und die Trennschicht 
(34) aus Polypropylen- Vlies oder Zellstoff (Ruff) be- 
steht. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der HeiBleim 50 
auf die Folie (12) oder Zellstoff oder Vlies und die 
Trennschicht (34) im wesentlichen nur an den Stellen 
aufgespriiht wird, an denen spater Absorptionsmittel 
(20) aufgebracht wird oder vollflachig aufgebracht 
wird. 55 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass als Absorpti- 
onsmittel eine nachwachsender Rohstoff eingesetzt ist. 
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